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Abstrak

PT. Kentredder Indonesia adalah perusahaan yang bergerak di bidang
vulkanisir ban dengan jenis sistem produksi yang diterapkan adalah
berdasarkan pesanan (Make To Order). Permasalahan yang dihadapi
perusahaan adalah persentase menganggur mesin (idle machine) telah
melewati standar yang ditetapkan (maksimal sebesar 30%). Oleh karena itu,
tujuan dari penelitian ini adalah memberikan usulan suatu metode penjadwalan
untuk meminimasi persentase menganggur mesin (idle machine) sehingga
standar persentase menganggur mesin (idle machine) PT. Kentredder Indonesia
dapat tercapai.

Penjadwalan dengan menggunakan metode CDS pada tanggal 24-04-07 s/d
25-04-07 menghasilkan urutan job 4 - 2 - 3 - 1 - 5 dengan persentase idle
machine sebesar 29,08% dan waktu total penyelesaian penjadwalan
(makespan) selama 956,71 menit. Penjadwalan dengan menggunakan metode
CDS pada tanggal 26-04-07 s/d 27-04-07 menghasilkan urutan job 5-3-4-2
- 1 dengan persentase idle machine sebesar 29,32% dan waktu total
penyelesaian penjadwalan (makespan) selama 880,34 menit.

Dari hasil penjadwalan dengan menggunakan metode CDS, dihasilkan
persentase idle machine yang lebih baik dibandingkan penjadwalan
perusahaan saat ini serta dapat memenuhi standar persentase idle machine
yang telah ditetapkan. Selain itu, penurunan persentase idle machine tersebut
dapat mempersingkat total waktu penyelesaian (makespan) penjadwalan
tersebut. Oleh karena itu, penjadwalan dengan menggunakan metode CDS
dapat dipertimbangkan untuk digunakan oleh perusahaan.

Kata Kunci
Make To Order, Idle Machine, Penjadwalan, CDS (Campbell, Dudek, and
Smith), Makespan.
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